
豆図データ

管番号 No.* No.* No.* No.* No.* No.* No.* No.* No.* No.*

受注会社名

測　定　者 印

継手部清掃状況

ゴム輪装着状態

+12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12

+12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12

+12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12

+12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12

±30 ±30 ±30 ±30 ±30 ±30 ±30 ±30 ±30 ±30

測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考 測点の備考

基準値

(+)(-)

判　　　定

部内面の平坦性

差し口部外面受け口

　　　はならない。

　　3.ゴム輪位置の測定は、S形PC管のRO形及びSL形継手に適用する。

工　事　名

4

3

2

1

呼び径・製造方式

 注)1.管理基準は接合時の値であり、4箇所のうち1箇所でもこの値を超えて

国道8号舗装修繕工事

分類のメモ 測定一郎

FC建設株式会社

ゴム輪位置管理表

　　2.接合時に 基準値 を超えた場合は、再度接合を行う。

の　測　定
ゴム輪位置

(y)
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