
印測 定 者 測定一郎

工 種 名

工種と種別

測 定 位 置

様式-10 (構造物用)

社内規格値規 格 値

出  来  形  管  理  表

※注　当社の規格値は、顧客の定める規格値の80%以内とする。 目標値:50%以内

摘 要
設 計 値

Ａ

実 測 値

Ｂ
と の 差

設 計 値
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測 定 箇 所
年 月 日

検 査

(管理基準値) 80%
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