
高さ

高さ

高さ

高さ

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

No.*

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

1.012

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

+12

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

±50

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

測点の備考

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

合

測　定　項　目 測　　点
(A)

設 計 値 実 測 値

(B)

差

(C)=(B)-(A)
規 格 値

合　　格

判 定 値
備　　考

工種または種別 出来形管理表


