
仕上がり厚測定記録表

MH番号

測定値

測定角度

更生管肉厚

t=(D-D')/2

(mm)D (mm)

既設管内径

D'(mm)

更生管内径

下管口

 1. 30～210°

 2. 90～270°

 3.150～330°

平均値

測定値 更生管肉厚

t=(D-D')/2

D (mm)

既設管内径

D'(mm)

更生管内径

上管口 7.2 ≦t≦ 8.6 
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更生管肉厚
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 3.150～330°

平均値

測定値 更生管肉厚

t=(D-D')/2

(mm)D (mm)

既設管内径

D'(mm)

更生管内径

上管口 7.2 ≦t≦ 8.6 

MH番号

測定値
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(mm)D (mm)

既設管内径

D'(mm)

更生管内径

下管口

 1. 30～210°

 2. 90～270°

 3.150～330°

平均値

測定値 更生管肉厚

t=(D-D')/2

(mm)D (mm)

既設管内径

D'(mm)

更生管内径

上管口 7.2 ≦t≦ 8.6 

<<管理基準>>

上記の測定により、下記の2つを満たすことを確認する。

　　①更生管平均厚みtが、呼び厚さ以上、かつ呼び厚さの+20%以内　⇒　7.2≦t≦8.6

　　②更生管厚みt1の最小値が、設計更生厚以上(オメガライナー工法強度計算書参照)

1.013

1.013

1.013

1.014

1.014

1.014

1.013

1.013

1.013

1.014

1.014

1.014

1.013

1.013

1.013

1.014

1.014

1.014

1.012 1.012

1.012 1.012

1.012 1.012

1.012

1.012

1.012

測点の備考

測点の備考

測点の備考

No.*

No.*

No.*

基準値

基準値

基準値

(mm)

豆図データ

豆図データ

豆図データ

1.012

1.012

1.012

測点の備考

測点の備考

測点の備考

1.012

1.012

1.012

1.013

1.013

1.013

1.014

1.014

1.014

1.012

1.012

1.012

1.013

1.013

1.013

1.014

1.014

1.014

1.012

1.012

1.012

1.013

1.013

1.013

1.014

1.014

1.014

1.012

1.012

1.012

下管口


