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+12No.* +121.0121.000 No.* +121.0121.000 No.* 1.0121.000

+15最 大 値 +15最 大 値 最 大 値

設計値と実測値
平 均 値

設計値と実測値
平 均 値

設計値と実測値
平 均 値+5 +5 +5

+15

-15最 小 値 最 小 値 最 小 値-15 -15

との差　Ｂ－Ａ

1.012 +121.000 1.012 +121.000 1.0121.000 +12

印出　来　形　管　理　図　表 工　　種 工種または種別 測定者名 測定一郎

実 測 値 差設 計 値 実 測 値 差設 計 値実 測 値

Ｂ

差

Ｂ－Ａ

設 計 値

Ａ
測　　点 測　　点測　　点

測定項目 高さ H1 測定項目 高さ H1 測定項目 高さ H1 略　　　　　　　図

Ｂ Ｂ－ＡＡ Ｂ Ｂ－ＡＡ

との差　Ｂ－Ａ との差　Ｂ－Ａ

社内規格値

規 格 値

±30

±50

社内規格値

規 格 値

±30

±50

社内規格値

規 格 値

±30

±50


