
豆図データ

印

工　　　種

備　考　１

測　定　者  設計値 

箇   所

 設計値 

箇   所

 設計値 

箇   所

 設計値 

箇   所

工種または種別

備考の1

測定一郎 ±50 ±50 ±50 ±50
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平　均　値 +5

+15

-15最　小　値

最　大　値

平　均　値 +5

+15

-15

最　大　値

最　小　値

+5

+15

-15

平　均　値

最　大　値

最　小　値

+5

+15

-15

平　均　値

最　大　値

最　小　値

計 計 計 計

単　　位 単　　位 単　　位 単　　位mm mm mm mm

±50許容範囲 許容範囲 許容範囲 許容範囲±50 ±50 ±50
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出  来  形  管  理  測  定  表
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